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И УПРОЧНДЩ ДЕТАЛЕЙ 11АУЛН 

Бетен'я 1 к . т . н . , доцент 
Аннскович Г.И. , Терешкович В.П., инженеры] 
(БИМСХ) 

На протяжении ряда лет в лаборатории "Намораживании" кафедры 

ремснто машин ЬИЫОХ проводились исследорптельские работы по восста^ 

ноьлени. I и упрочненл'1 почворежущих элементов рабочих органов сель­

скохозяйственных машин наплавкой наморьживанием. Выполненный ком­

плекс теоретических и экспериментальных исследований позволил раз-1 

•работать конкретные практические рекомендации по применении наплав-^ 

ки на произьодстве. В настоящее время наплавка намораживанием исполь­

зуется лри восстановлении и упрочнении зубьев ковшов мелиоративных 

экскаваторов (Кохановский КСИ, ЬССР), лап машин для внесения в поч--1 

ьу жидких комплексных удобрений (ПО "Львовхимсельхозмаш"', УССР). За̂  

вершамтся работы по созданию участков наплавки намораживанием на 

Кобринском ремзаводе по упрочнении и восстановлению лап чизельного < 

кутьтиватора .КЧ-Ь,I, и в ремонтных мастерских Дятловской РАПТ Грод-| 

" ненской области. Планируется наплавлять зуОья борон и культивато­

ров, лемеха и долота плугов. 

Опыт работы существующих участков показал, что наплавка наморажи! 

ьанием является высокоэффективным и производительным опособом. Зат-3 
раты на ньплавку состпвлянт около 25..'.ЭС* стоимости НОРОЙ детали, Л 

Гесуре же-наплавленных намораживанием деталей не менее чек' в 2 . . . 3 * 

* рРза выше-ресурса серийных. Это подтверждает результаты испытаний 

проведенных в различных регионах страны (Западная, Калининская; и 

"Лововская Ш^, КубНИИТиМ, Уфимски!» ({илиел ВИСХ0ыа| учхоз .ик.Фр^зед 
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Мктию показывает, что применение цаплг.вки ны.юр.чжиыи.игш 1: 

((становлении и упрочнении почворежущих элементов рьбочих орга­

нов сельхозмашин позволяет: 

- оптимально сочетать свойства основного и наплавленного ме-

щлоь детали; 

- экономить значительное количество металла, расходуемого на 

вготоьление зап:.сных частей; 

- при изготовлении новых деталей осуществить переход к новым 

бшее экономичным конструктивным и технологическим решениям; 

- значительно повысить производительность наплавочных работ 

(I сравнении с другими способами); 

- в несколько раз снизить трудоемкость работ по замене лзмошен-

Нх деталей. 

Накопленный опыт практического использования процесса напльвки 

Вмораживанием, дальнейшее совершенствование и исе,- : дованне техно-

вгии позволяет расширить область её применения. Разработана и внь.-

|

рвтся технология восстановления и упрочнения подбоек путевых ма-

н БПР-1200, ВПРС-ЬОО, выполняющих работы но подбивке и рихтовке 

гей-железных дорог. Ведутся исследовательские работы но ьосет; -

влени) деталей автотракторных двигателей. Дальнейшее расширение 

»асти применения наплавки наморажинанием направлено на .шелцдо-

ме и последующей внедрение новых её вариантов - способа иаплаьки 

моря* званием на заготовку, диффузионного намораживания с прииуди-

|ьным формообразованием, мехами: ции раб-г . 




