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(57) 
Устройство для перегрузки сыпучих материалов с технологического оборудования на 

ленточный конвейер, содержащее желоб, состоящий из сочетания прямолинейного на-
клонного и криволинейного в зоне перегрузки сыпучих материалов на конвейерную ленту 
участков, шибер, отличающееся тем, что шибер установлен параллельно горизонту под 
прямолинейным наклонным участком желоба в зоне соединения технологического обору-
дования с устройством для перегрузки сыпучих материалов на конвейерную ленту, при-
чем привод шибера осуществляется с помощью реечного зацепления. 
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Полезная модель относится к вспомогательному оборудованию ленточных конвейе-
ров, а именно предназначена для перемещения сыпучих материалов с технологического 
оборудования на ленточный конвейер. 

Известно устройство для перегрузки сыпучих материалов с технологического оборудо-
вания на ленточный конвейер, содержащее желоб, состоящий из сочетания прямолинейного 
наклонного и криволинейного в зоне перегрузки сыпучих материалов на конвейерную 
ленту участков, над прямолинейным участком желоба размещен шибер, расположенный в 
зоне примыкания прямолинейного наклонного и криволинейного участков [1]. 

Недостатками известного устройства являются сложность внедрения шибера в переме-
щаемый сыпучий материал и забивание желоба на всем прямолинейном наклонном участке. 

Задачей полезной модели является снижение усилия внедрения шибера в перемещае-
мый сыпучий материал и предотвращение забивания прямолинейного наклонного участка 
желоба. 

Поставленная задача достигается тем, что устройство для перегрузки сыпучих мате-
риалов с технологического оборудования на ленточный конвейер, содержащее желоб, со-
стоящий из сочетания прямолинейного наклонного и криволинейного в зоне перегрузки 
сыпучих материалов на конвейерную ленту участков, шибер, отличается тем, что шибер 
установлен параллельно горизонту под прямолинейным наклонным участком желоба в 
зоне соединения технологического оборудования с устройством для перегрузки сыпучих 
материалов на конвейерную ленту, причем привод шибера осуществляется с помощью 
реечного зацепления. 

Установка шибера параллельно горизонту под наклонным прямолинейным участком 
желоба со стороны соприкосновения перемещаемого по нему сыпучего материала снижа-
ет усилие внедрения шибера в перемещаемый сыпучий материал, так как в этом случае 
его необходимо приподнимать и сдвигать, а не сжимать, как в прототипе, а размещение 
шибера в зоне соединения технологического оборудования с устройством для перегрузки 
сыпучих материалов на конвейерную ленту предотвращает забивание наклонного прямо-
линейного участка желоба. 

На фиг. 1 показан продольный разрез с положением элементов устройства в исходном 
положении; на фиг. 2 - положение шибера в рабочем положении при срабатывании уст-
ройства при остановке конвейерной ленты; на фиг. 3 - вид А на фиг. 2. 

Устройство для перегрузки сыпучих материалов с технологического оборудования на 
ленточный конвейер содержит желоб, состоящий из сочетания прямолинейного наклонно-
го 1 и криволинейного 2 в зоне перегрузки сыпучих материалов 3 на конвейерную ленту 4 
участков, шибер 5, который установлен параллельно горизонту под прямолинейным на-
клонным 1 участком желоба в зоне соединения технологического оборудования 6 с уст-
ройством для перегрузки сыпучих материалов на конвейерную ленту 4. Привод шибера 5 
осуществляется с помощью реечных зацеплений, состоящих из шестерен 7, зубчатых реек 8, 
и электропривода 9, включающегося при остановке конвейерной ленты 4. Шибер 5 и за-
крепленные на нем зубчатые рейки 8 поддерживаются и перемещаются роликами 10. 

Устройство для перегрузки сыпучих материалов с технологического оборудования на 
ленточный конвейер действует следующим образом. 

При нормальной работе разгружаемый из технологического оборудования 6 сыпучий 
материал 3, двигаясь под действием собственного веса вначале по наклонному прямоли-
нейному 1, а затем по криволинейному 2 участкам, перегружается на конвейерную ленту 
4. При внеплановой или аварийной остановке конвейерной ленты 4 включается электро-
привод 9, который через реечное зацепление перемещает шибер 5 во внутреннее про-
странство наклонного прямолинейного 1 участка желоба, сдвигая сыпучий материал 3, и 
перекрывает все внутреннее его пространство, останавливая при этом поступление сыпу-
чего материала 3 с технологического оборудования 6. 
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Установка шибера 5 под наклонным прямолинейным 1 участком желоба снижает уси-
лие внедрения шибера 5 в перемещаемый сыпучий материал 3, так как в этом случае его 
необходимо приподнимать и сдвигать, а не сжимать, как в прототипе, а размещение ши-
бера в зоне соединения технологического оборудования 6 с устройством для перегрузки 
сыпучих материалов на конвейерную ленту 4 предотвращает забивание наклонного пря-
молинейного 1 участка желоба. 
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